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INTRODUCCION RESULTADOS

La busqueda de fuentes alternativas de energia y procesos sustentables con miras a la reducciéon de la polucion ambiental, ha Determinacion de la acidez como indicador de |la conversion de acidos grasos en ésteres
estimulado el mercado global de biocombustibles, como el biodiésel. Se denomina biodiesel a las mezclas de metil y/o etil
ésteres de acidos grasos obtenidos a través de la transesterificacion de triglicéridos contenidos en aceites vegetales, aceites
microbianos y grasa animal. La transesterificacion puede ser conducida por varios procesos, incluyendo: catalisis basica,
catalisis acida, catalisis enzimatica y proceso no catalitico, a traves de la utilizacion de fluidos en condiciones supercriticas.
Este dltimo método presenta la ventaja de que tolera materias primas con alto contenido de acidos grasos libres y agua, Aceite tratado Producto intermedio Producto final
pudiendo utilizarse casi cualquier tipo de aceite (Bernal et al., 2012).

De modo a cuantificar la cantidad inicial de acidos grasos libres presentes en el aceite tratado, se realizaron
pruebas de acidez mediante el método AOAC 935.57
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Mieres, 2005). Este trabajo tuvo por objetivo determinar la influencia de la
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MATERIALY METODOS Ensayo Unidad
Fluido Supercritico — Reactor Parr Min. Max. Etanol Metanol
' : T AT A _ : Temperatura > 250 °C | :
Materias primas Condicion Pre experlmental Presion > 50 bar Densidad a 15°C g/cm3 0.85 0,93 0,8839 0,8812
® . v s . . °
Ace_lte de pUIpa de coco Agente  Aceite Agitacion Temperatura Presion Tiempo Viscosidad a 40 °C cST 3 6 5,46 4,60
(Acidez: 77mgNaOH)/qg) acilante Alcohol  (rpm) (°C) (bar) (min) Humedad ppm _ 500 635.1 801.9
[ 0] . .
Etanol (96% v/v) Etanol 1:40 200 265 70 20 Acidez mg KOH/g _ 0.5 9,73 1.37
[ 0] . .
Metanol (99,5%, p/p) Metanol  1:40 200 265 96 20 Glicerol libre % (m/m) - 0,02 0,004 0,001
= Contenido de ésteres % (m/m) 96,5 - 91,7 93,5
Iy Mezcla reaccional: 200 mL Mezcla reaccional: 200 mL
Masa de aceite: 30g Masa de aceite: 41 g
Volumen de etanol: 176 mL Volumen de metanol: 160 mL
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Figura 3. Diagrama de flujo del proceso de esterificacion y transesterificacion simultanea de aceite de pulpa de coco (Acrocomia aculeata)




