SEPARACION DE NUTRIENTES DE EFLUENTES

INDUSTRIALES POR PRECIPITACION COMO
ESTRUVITAEN LECHO FLUIDIZADO
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RESUMEN

Tipicamente las concentraciones de nutrientes de efluentes de industrias CONACYT 208.800.000 Gs.
frigorificas y de emprendimientos productivos pecuarios superan los valores
aceptados internacionalmente para el vertido, por lo que se requiere plantear un
tratamiento que reduzca su concentracion.

Contrapartida existencial
FCQ

Contrapartida incremental

61.000.000 Gs. DURACION DEL PROYECTO:

24 meses

En los sistemas bioldgicos actuales de tratamiento para remover nutrientes, se 22.300.000 Gs.

requieren grandes volimenes de reactor y de aireacion con sistemas de operacion y
control complejos, se consiguen eficiencias reducidas y se generan grandes

volumenes de lodo.
OBJETIVO GENERAL Y RESULTADOS

El presente proyecto se enfoca en remover nutrientes precipitandolos como
estruvita en un reactor de lecho fluidizado. El valor de la estruvita podria superar
los costos operativos, con lo cual la solucidn podria ser autosustentable
economicamente. El sistema de precipitacion en lecho fluidizado es sumamente
compacto, varios ordenes de magnitud menor que un sistema biologico, y mas
compacto que otros sistemas tradicionales de precipitacion-decantacion.

Bases para el modelado matematico del
funcionamiento del sistema, escalado y
estudio de costos preliminar a nivel
Industrial.

Trabajo de fin de carrera para optar por el
grado de Ing. Quim. y consecucion de
algunos objetivos especificos de Tesis de
Doctorado.

Comprender el funcionamiento de la fluidizacion aplicada a la
cristalizacion de estruvita y tener la capacidad de escalar vy
dimensionar para cada caso concreto es clave para implementar la
aplicacion a un sistema real.
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