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Típicamente las concentraciones de nutrientes de efluentes de industrias

frigoríficas y de emprendimientos productivos pecuarios superan los valores

aceptados internacionalmente para el vertido, por lo que se requiere plantear un

tratamiento que reduzca su concentración.

En los sistemas biológicos actuales de tratamiento para remover nutrientes, se

requieren grandes volúmenes de reactor y de aireación con sistemas de operación y

control complejos, se consiguen eficiencias reducidas y se generan grandes

volúmenes de lodo.

El presente proyecto se enfoca en remover nutrientes precipitándolos como

estruvita en un reactor de lecho fluidizado. El valor de la estruvita podría superar

los costos operativos, con lo cual la solución podría ser autosustentable

económicamente. El sistema de precipitación en lecho fluidizado es sumamente

compacto, varios órdenes de magnitud menor que un sistema biológico, y más

compacto que otros sistemas tradicionales de precipitación-decantación.

Comprender el funcionamiento de la fluidización aplicada a la

cristalización de estruvita y tener la capacidad de escalar y

dimensionar para cada caso concreto es clave para implementar la

aplicación a un sistema real.

RESUMEN

OBJETIVO GENERAL Y RESULTADOS

APOYO  FINANCIERO

Reactor de lecho fluidizado a escala de banco.

Condiciones de funcionamiento óptimo del reactor de 
lecho fluidizado.

Robustez frente a variaciones en las condiciones de 
trabajo.

CONACYT 208.800.000 Gs.

Contrapartida existencial 

FCQ
61.000.000 Gs.

Contrapartida incremental 

FCQ
22.300.000 Gs.
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DURACIÓN DEL PROYECTO: 

24 meses

Bases para el modelado matemático del 
funcionamiento del sistema, escalado y 
estudio de costos preliminar a nivel 
industrial.

Trabajo de fin de carrera para optar por el 
grado de Ing. Quím. y consecución de 
algunos objetivos específicos de Tesis de 
Doctorado.
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