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INTRODUCCION

Tipicamente las concentraciones de nutrientes del vertido de industrias frigorificas
y de emprendimientos productivos pecuarios superan ampliamente los valores

OBJETIVOS

aceptados Internacionalmente, por lo que se requiere plantear un tratamiento que / \

reduzca su concentracién. Hasta el momento, la remocion de nutrientes no ha sido & A ' Diseflary Ensayos a escala de
abordada en forma sistematica, y la carencia de soluciones técnico-econémicas en Q&Q&@ ~construir un banco
funcionamiento constituyen un freno para generar politicas e incluso para aplicar @&@ “ re?g(t;%zde '

con rigurosidad la normativa. ‘bq} uidoadg

En los sistemas biologicos actuales de tratamiento para remover nutrientes, se \

requieren grandes volUmenes de reactor y de aireacion con sistemas de operacion y \ /

control complejos. Por otro lado, los sistemas tradicionales de coagulacion vy R
floculacion tienen una eficiencia reducida y generan grandes voliumenes de lodo
con productos quimicos gue resultan en un problema a la hora de su disposicion
final. En otro orden, la intensificacion de la actividad agropecuaria requiere el Plantear soluciérﬁ

agregado de fertilizantes para reponer la pérdida de nutrientes. Mirado desde un / Cormar \ ~ tecnico-economica / /Iden_tificar\\\
punto de vista global, se gastan recursos no renovables (reservas de P) y se " recursos - preliminarparala ~ condiciones
consume mucha energia para su produccion. " humanos a | separacion de Optimas de

- | nutrientes de . | funciona-
El presente proyecto se enfoca en remover nutrientes precipitandolos como nlr\geclode \ efluentes \ miento en
estruvita en un reactor de lecho fluidizado. El valor de la estruvita podria superar pgstgragllo. agroindustriales lecho
los costos operativos, con lo cual la solucion podria ser autosustentable en reactor de fluidizado
econémicamente. El sistema de precipitacién en lecho fluidizado es sumamente lecho fluidizado
compacto, varios ordenes de magnitud menor que un sistema biologico, y mas
compacto que otros sistemas tradicionales de precipitacion-decantacion.
Comprender el funcionamiento de la fluidizacion aplicada a la cristalizacion de * pH
estruvita y tener la capacidad de escalar y dimensionar para cada caso concreto /’éﬁ%‘ee;i‘gs‘ ' I-’reISeir(?gr(l)Cidae
es clave para implementar la aplicacion a un sistema real. | para + Proporciones

/ modelado, p-Mg:N

~ escaladoy . Agente
RESULTADOS ESPERADOS . estudiode precipitante

costos de
Implementa-
Reactores a cion.

@ Reactor de lecho fluidizado a escala de banco. escala real
Bases para el modelado matematico
del funcionamiento del sistema, APOYO FINANCIERO
Condiciones de funcionamiento optimo del O escalado y estudio de costos preliminar
@ reactor de lecho fluidizado. a nivel industrial. CONACYT 208.800.800 Gs.
Trabajo de fin de carrera para optar
Robustez frente a variaciones en las por el grado de Ing. Quim. y
condiciones de trabajo. @ consecucion de algunos objetivos ,
especificos de Tesis de Doctorado. DURACION DEL PROYECTO: 24
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